FORFRAGAN SPECIALKLINGA

Detta formuldr hjdlper oss att optimera rdtt klinga
till din sagapplikation. det dr inte nddvandigt att fylla i
alla falt, men ju mer fakta som samlas in, desto bdttre
kan slutresultatet bli.

Noteral markerade falt- obligatoriska.

GRUNDFAKTA FOR KLINGAN

Tex 22BA1972 3002,8/1,9 30 236 eller sp4235

Antal kilingor: st Centrum: mm.
Diameter: mm (tolerans:______ )

Skarbredd: mm (tolerans: ______)I.

Kilspar antal: _____ st Bredd(x):— Djup(y):
Pinnhal, antal: st Diameter(d): mm.
Delningscirkel (DC): mm eller KK mm. 2.

Om fdsthdl ange forsankning och sida

Forsankningsdiameter: mm eller

Skruvtyp: (tex. M5 eller M5 insex)

Forsankningssida: I:l Vianster I:l Hoger 3.
OM YTTERLIGARE KLINGFAKTA AR KANT
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Tandantal:

Frontslip: I:l Rak I:l Vaxelvis I:l Skalslipad 4-

Rensskar/

Yttre antal: st Ldngd: mm.
Inre antal: st Langd: mm DC mm.
Tjocklek stamblad: mm.

I:l Ljuddampning (laserspar)
Slitstyp:

Tandform: I:l Standard I:l Skyddstand

Navtjocklek: mm  Nav diameter: mm

Hoger I:l Centrerat I:l Vianster 5.

Swedex notering: Datum:

Kund:

Kontakt:

E-post:

MATERIAL SOM SAGAS

Material: kvalité:

I:l Medmatning I:l Motmatning

I:l Sdgar en bit i taget I:l Sdgar kontinuerljgt
Saghojd: _ mm I:l Torrt tra I:l Rate tra

Sagkvalité: [ ] Grov[ ] Medel [ JFin [ ] Mycket fin

FOr massivt tré: DTvérs fibrerna |:| Langs fibrerna
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MASKIN DATA
Maskinfabrikat:
Maskin typ:

Maskin modell:

Flansdiameter: mm.

Varvtal: rpm  Matningshastighet: m/min

DManuell matning |:| Automatisk matning

Motorstyrka: kW

Vid bestillning av fasthal maste forsankningens sida
alltid anges. Hall klingan sa att tdnderna i ovankant
ar vanda mot dig, som klingan pa bilden. Bilden visar
klingans hogra sida.



